TEXNIKEZ MPOAIATPAQEX ®OPHTHI HAEKTPIKHX ANAPPO®MHIHZI Na gival kawvoUpyla Kal
opetaxeiplotn. Na gival otépea, avBekTIKn o€ OKANPN XPON Kal vo ouvodelEeTalL amo Bnkn
npootaciog & petadopds. Na mAnpol Tig katwbL amattroslg: BYYPnAn avtoxn os
Kpadaououg Kat KpoUoelg (va 508oUv Ta oxeTIkA otolyela). BAsltoupyia o vypacia €wg
95% kot Beppokpacio 0 — 40 °C. BTo Bapog tng va pnv unepPaivel ta 5,5Kg pali pe tnv
pmatapio ko to mapeAKOpEVa. AldpKeLa AslToupyiag LOVo e TNV Yratapia / autovopia
TtouAdytotov 30min Na glval EpYOVOULKNG KATOOKEUNG KAl $opNTH LE EVOWHATWHEVN
enovadopti{opevn puratopia. H unatapia va emavadoptiletal ano psvpo 220-240V/AC kat
va UVOSEVETAL OTIO TOUC AVWTEPW amapaitnTtous GopTIoTEG KOBWE Kal e KaAwdLo
doptiong 12 V DC yia tpododoaia and acbevodopo. Na gival amif oTov XEPLOPO KATA TV
Aeltoupyla kot n anoouvapuoAdynon Twv EMUEPOUC TTAPEAKOUEVWV TNG Va elval EUKOAN,
XwpLg va amatteitol n xpron epyaAsiwv. H KOTaokeun TN va ival Tétola mou vol Unv
ETUTPENEL TNV Snoupyia eoTiwv poAuvong. O kaBaplopdc tTng va eivatl eUKOAOG Kal Ta
e€aptuata tng (pLain, cwAnvag avappodnaong, KAT) ou £pxovtal o emadr Le Ta
Sladopa ekkpipata Twv aoBevwy, va amocTelpwvovTaL o€ UYPO KABavo. H avappodnTikn
™G tkavotnTa va eival touAdytotov 20 lit/min Kot To Kevo mou emLTUyXAveL n avTAlo va eivot
Kot eAdxioto 65 Kpa. Na €xel tnv Suvatotnta puBULoNG TNG avappodnTIKAG LKAVOTNTAS Kl
va pEpeL HavopEeTpo €vBeléng Tng mieong avappodnonc. Na Stabétel aBpavaotn ¢pLain 1000
ml (1 lit), ue aodpaliotikr) SikAeida, evbeifelg kat eld1kd diktpo mpootaciag. Na Stabtel
evOELKTIKN Auyvia Aettoupylag, KaBwg Kot KALLakwTr €voelEn emumeédou poptTLoNnG TNG
pratopiog. Otav yepilel n dpLaAn ekkplpdtwy, va Stabétel cuoTNUA SLAKOTING
avappodnone. H Stapkela tng mAnpoug ¢popTiong tTng Unataplag, va eival oL eEAAXLOTEC.

Na dtaB£tel pidtpo avtipikpoBLako Kat vypaciag, kot va duvatal va AELTOUPYEL KAl PE
dLAAN EKKPLUATWY pLaG Xproews. Na Slabétel ebKkaunto cwAnva avappodnong uikoug 1.5
m. Na cuvodeUetal and Brkn petadopdg Pe puBULIOUEVO LLAVTA AVAPTNONE WHOU YL
gUKoAn petadopd OPOI TEXNIKHZ YMHPEZIAY 1. TENIKA 1.1. O mpopunBeuThg umoxpewveTal
VQ QTIEYKOTOOTIOEL TO TIAALO HNXAVNUA, EAV UTIAPXEL, VA SLOUOPPWOEL TO XWPO KAl Vol
EKTEAECEL TANPWG TNV EYKOTACTACN TOU VEOU LNXOVALATOC KOL VO TO TIPadWOEL O
Aettoupyla, pe S1KO TOU ELOIKEUUEVO Kol AOPAALOUEVO TIPOCWTILKO KAl SLKI) TOU
OAOKANPWTIKA €UOUVN, cUUDWVA LIE TOUC TEXVIKOUC & ETLOTNUOVIKOUC KAVOVEG, TOUG
KOWVOVLOHOUG TOU EAANVLKOU KPATOUC, UE TIG 08NYLeg Kal Tat OXESLO TOU KATAOKEUOOTLKOU
olkou kol TéAog TIg 08nyieg Twv appodiwv untnpeolwy Tou GopEa, 0TO XWPO Tou SLOBETEL
1.2. H mapadoon-mapaiafri Tou UNXavALOTOG (OPLOTIKA TIOLOTIKH KOl TTOCOTIKN) Ba YiVeL, pe
TNV €YKATAOTOON KOL O£ KATAOTAON TARPOUC AetToupyiag, we el8IkOTEpa opileTal amo tv
OXETLKN Kelpevn vopoBeoia eviog 30 nuepwv. OL meplypadOopeveg otn cluPaon
SuvaToTNTEG TOU pnxavnpoatog Ba eAeyxBolv og KABE MePIMTWON HE TA ATOLTOUUEVA
epyaleia kal dpyava HETPOEWV Kal EAEYXOU, TIAVTOTE 8€ KATA TPOTIO TEXVIKA APTLO KoL
OTIoU AUTO Sev gival SUVATO OE MPAYUATIKEC CUVONKEG, e TNV Sladlkaoio Twv EEETACEWY OF
aoBeveig (adopa tnv Sadikacio oplotikng mapaiafng). 1.3. To und MpounBeLa pnXAavnua,
KaBw¢ Kat OAa ta 16N Kat UALKA, Ttou Ba pookopiosl o mpopunBeutr¢ oto Nocokopeio yla
TNV EYKATACTACN KOL AELTOUPYLO TOU UNXAVAUATOG, TIPETEL VA ElvalL KalvoUpLa,
QETOXEIPLOTA, XWPLG EAATTWLOTA KAL VO LKAVOTIOLOUV OAOUG TOUG OpoUG cUBacNG, TTou
KaBopilouv Tov TUMO, TNV KATNYyOoPLa KAl T UTIOAOLUTA XOPAKTNPLOTIKA Tou. Emiong o
KOTOAOKEVUQLOTLKOG 0(KOG va glval motomotnpévog pe EN 1SO 13485: 16 kat L Suvatov pe 1ISO



14001:2015. ErutA£ov To ipoodepopevo eidog va pépel miotomointikod CE. Na katateBouv

TOL AOPALTATA TILOTOTIOLNTIKAL.

2. TEKMHPIQZH TEXNIKQN KAI AOITIQN ZTOIXEIQN EITYHZEQN, ZYNTHPHZEQZ,
ANTAAAAKTIKON-ANAAQZIIMQN KA. 2.1. OAoL OL GUHMETEXOVTEG UTIOXPEWTLKA TIPETIEL VAL
Sla0£touv cuotnua mototntag EN ISO 9001:2015, ENISO 13485:16 pe nedio miotomnoinong
v Slakivnon LaTpotexvoAoylkwy mpoloviwy, kat 6cgov adopd TNV TEXVIKH UTIOOTHPLEN
LOTPOTEXVOAOYLIKWYV TIPOTovVTWY To ENISO 13485:16, [l TLOTOMOLNTIKO ETONLOU OPYAVIOHOU
Tiotonoinong, To omoio Kat katatifetal pe tnv mpoodopd KoBwWE Kal TTLOTOMOLNTIKO
ouupopdwong tnv AY8S6/I.MN.otk./1348/2004(MDEK32B/16-1-2004) - Apx£EG Kat
KOTEUBUVTAPLEG YPOUUECG OPONG TIPAKTIKNG SLOVOUNG LATPOTEXVOAOYIKWY TIPOIOVTWV. UE
Enionc va StaBétel BeBaiwon Tuppetoxng os Eykekpiuévo Juotnpua EVaANaKTIKAG
Awaxeiptong AHHE (cUudwva pe to N. 2939/2001 kat to M.A. 117/2004 kat 15/2006).
ErumtAéov va StaB€tel to ISO 14001:2015 2.2. OPOI EITYHZEQN — 2YNTHPHZH 2.2.1. O
nipopnOeutng urtoxpeoUtal va Slabgtet otnv EAMGSa povipo katdAnAa ekmotdeupévo
T(POCWTILKO YLOL TN CUVTPNON TWV OVTIOTOLXWV |UnXavnuatwy. H ouvBeon Tou cuvepyeiou
ouUVTAPNONG, KABWC KaL TO TUTILKA KATT TPOoOVTa TWV amo.oyoAoUpevwy va avadepBolv
OVOAUTIKA oTnv tpoodopd, OTwWE KoL Ta avtiotolya Stokplpwpéva opyoava. 2.2.2. 0
nipopnBeutn g uTtoxpeoUTaL va yyunBel TV KaAr AeLToupyila TOU UNXAVAOTOG yia tpla (3)
TOUAGYLOTOV XPOVLA Ao TNV OPLOTIKY Ttapalafr Tou KOTA Toug 6poug TN Staknpuéng Kot
TIG LoYVUoUOoEC SLaTAgelg, we Kal tnv e€aoddalion S1a0sonc avtaAAOKTIKWY yla SEKa
TouAdylotov (10) €tn, pe éyypadn eniBeBaiwon. Katd tn Stdpkela tng yyvnong to
Noookopeio &gv Ba euBUveTal yla kapia BAGBN Tou GAOU UNXOVALATOC TTIPOEPXOUEVN ATIO
™ ouvnOn KoL opBr| xprion tou Kat ev Ba eMIBAPUVETAL E KAVEVA TIOGO YLO TO EPYATIKA,
OVTOANQKTIKA, UALKA KATT. Not ETILOUVATTITETAL ATOCTIACLO OO TO £(TE servicemanual,
BeBaiwon amod Tov KATACKEVOOTIKO 0iKo, 0T oToia va avadpEpeTal 0 apLBog Twv
T(POBAEMOUEVWY CUVTNPAOEWV (Kal Katd Thy Tepiodo tng eyyunong). 2.2.3. O mpopunBeuTng
uTtoxpeouTal va emAUeL omotadnmote BAGBN mpokVPEL eVTOG 24 wpwV oo TV
YVWOoTomoinon TNG. & avTIKATAoTACNG , €AV AUTO eival ePIKTO. SLadopeTIKA MepimTwon va
napéxetol pnxavnua 2.2.4. Katd tnv unoypadn tou mpwtokoAlou rapaAofng o
Kotaotaon Aeltoupyiog o mpopunBeuTr¢ umtoxpeoUTal va mapadwaoet: a. MARpn ospd
TeUXWV (gL¢ SmAouv) pe 0bnyieg ouvtrpnong kot emtokeung (SERVICEMANUALS) otnv
eAANVIKN | ayyAkn YAwooa, kaBwc kal OAa To oXeSLAYPAUUATO TWV EMUEPOUC TUNUATWY
Tou pnxavnuartoc. Eniong va 606et e€oualodotnuévn mpooBaon (kwdikoi mpooPaonc,
KApTa, KAT) oto TUpa BIT, kabBwg kat avtiypado twv avaykaiwyv Bondnudtwv f mvakwy,
otnv eA\nvikn n ayyAwkn yAwooa. Mptv tTn ARén tng eyyunong Ba mpaypatonoleital
CUMMANPWHUOTIKN ekTtaideuon (XpHoTES KoL HNXavikol) eav autd Kpivetal amapaitnto and
to Noookopeio. B. MARpn oelpd TeuXwV (£1¢ SUMAOUV) pe cadeic 0dnyleg xposwg kot
AELTOUPYLOG TOU UNTPLKOU KOTOOKEUAOTIKOU oikou (OperationManuals) pe avaAuTikn
TIEPLYPOPI) TWV AVTIOTOLXWV TIPWTOKOAAWYV KaL AELTOUPYLWV YLt OAEG TIG AVTIOTOLXES
edapuoyEG LETAdPOOUEVO OMIWOSNTIOTE 0TNV EAANVIKA YAWGod Katd Thv moapadoaon Tou
HNXOVALLOTOC, EVW OTNV apXLk Tipoadopd pmopet va o0el atnv ayyALlkn Kal Kotd
TPOTIUNON KaL oTNV EAANVIKN. (2) oglpEg emonpwy kataAoywv (BBALwv), og Evtumn katl
NAEKTPOVIKA Hopdr), LE OAOUC TOUG KWSLKOUE OVTOAAAKTIKWY TOU £pYOCTOCIOU TOPpAYWYNC
TWV pnxavnuatwy ( Avo Partlist ) otnv eAAnvikn f ayyAwkn yAwooa. MARpeg mTpwTokoAAo



eA€éyxou NAeKTPLKAG aodaAlelacg Twv pnyxavnuatwy. 3. AIZTA ANTAAAAKTIKON — ZYNTHPHZH
3.1 Ztov emuéPoUC PAKEAD TEXVIKAC TPOadopdg, MEpa amo tn Pacikr) cuvBeon Tou
npoodepOUEVOU LaTpoTteXVoAoyLkoU idoug Ba avaypadovtal onwodnmnote o Alota OAa Ta
amopaltnTa UAKA yla TN AELTOUpYLa, CUVTPNGCN KOL ETILOKEUH TWV TPOCHEPOUEVWV ELSWV.
H kootoAdynon Toug Ba avaypadetal 6TNV OLKOVOULKN Ttpoodopd. 3.2 O mpounBeutng
UTIOXPEOUTOL OTNV OLKOVOULKN TIpoadopd va avadEPEL TNV ETAOLA TLU TWV £608wV MARPOUG
CUVTAPNONC- ETILOKEUNG (CUUTEPAAUBAVOUEVWY OAWV TWV AVTOAAOKTLKWY KoL UALKWVY
ouvTAPNONC), LETA TN AREN TNG mepLddou eyyunonc. H T Ba mpémel va eival cUYKEKPLUEVN
KOLL LLKPOTEPN TOU 6% . 3.3 O mpounOeutr¢ utoxpeoUTAL GTNV OLKOVOULKH Tipocdopa va
ovadEpel avaAuTikad teAaToAdyLo, TO omoio XL mpopnBeuTel, To 1810 pnxavnua (to omoio
npoodEépel.) 4. EKMAIAEYZH MPOZQMIKOY — NAHPHZ AEITOYPTIA MHXANHMATQN MAnRpec
OVOAUTIKO TIPOYPOALUA EKTTAISEUONC YLA TOUG XPHOTEG OTIWGE KAL YL TOUG HNXAVIKOUC TOU
TUAHaTOC Blotatpikng texvoloyiag. Me tnv oAokAnpwaon tng eknaideuong Ba
CUUTTANPWVOVTAL TOL OXETLKA EVIUTIOL EKTIALGEVUONG TOU VOoOKopEloU pag . Eniong va
napadobel avtiypado twy avaykaiwv Bondnudtwy f mvakwy, otnv eEAANVIKN f oyyALKn
vAwaooa. OAa to avadepOUeVa XAPAKTNPLOTIKA TIPEMEL va BeBatwvovTal amno Ta enionpa
duUALASLa Tou oikou eite amnod BeBalwoelg Tou olkou. EmutAéov va katateBel mANRpeg Kat
aVaAUTIKO GUAAO CUHHOPPWONG LE TTAPATIOUTTEG. Ta TTponyoU eV ETTEL TTOLWVH ATTOKAELGLOU.



